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DESCRIPCION DE LA VALVULA 2200

Equipada con elemento calefuctor. funciona mecdanicamente por dos
membranas moviles estancas una e admision, la otra de escape.

Lu valvula estd tvada para actwar o partie de una presion de
aprovimadamente 10 mm de columnae de agua. La vibvuda la
COREICH dos elementos prmn;nmfc'.-:.'

Ao ELEMENTO MECANICO que se encuentra en of exterior de la
camara v que comprende:

= I cajetin exterior (n"1) de fundicion aluminio recubicrto de pintura
epoi,

- [ cdrrer (n°2) en poliestiveno antichogue sobre ol cual se fija una
refa inox (n°3) de proteccion,

- I pletina (m*4) en duralinox  anodizado con su Sunta e
cutangueidad (n°5). .

2 membranas moviles (n'6) constituidas por placas en duralinox
anedizado enire las cuales se situa una membrana en neoprenc para
asegurar la estangueidad.

- 6 muelles (n°7) de acero inox maniienen las dos membranas en
posteion de eferre, en tanto que la presion no sea superior a 10 mm
de columna de agua

- 4 tuho de cristal de poliéster (n"8) con sus juntas de estangueidad
("9} atraviesa la pared o el techo de la camara y se fija sobre el
cafetin exterior (n"l) a través de una brida de estanguerdud.

B. ELEMENTO CALEFACTOR s¢ cncuentra en of icrior del
tho de crisial de poliester al cual gueda firado mediante una brida.
Elcalefactor EVITA TODA FORMACION DE HIELO v se compone
e
- A cania calefuctora (1) estunco NF PSS de 30 vanos para la
vithvaela 22300 de PARED. o de 25 vawos para la vihvda 2231 de
TECHO. Siempre voon ambos casos, alimentaday a 220 voltios con
su tomid de tierea

Conexidn en la parte exterior de la cdmara

Ceomacto wrnnico de buen Juncionamienio del who o cania
culefuctora

Fermod S.A.C.I.F. e I.

It 1s a heating, mechanically operated valve, with nwo warer 1ehr
mahile flups, one jor admission and the other for exhaust.

1 is adjusted 1o operate over a given pressure of abour 10 mm water
column. It consists of nvo elements:

A MECHANIC ELEMENT, owiside the room. It is composed of

- I case made of aluminitan light alloy, epoxy coated (nr.1).

- 1 gear case (nr.2) made of polvstvrene, equipped with stainless
provective grid (ne 3)

- I anodized dural plate (nr.4) with gasker (nr 5).

- 2 mobile flaps (nr.6) consisting of anodized plates between which
neoprene diaphragm is placed to ensure watertightness.

- 6 stainless springs (nr.7) hold the two flaps in closed position as
long as the pressure does not exceed 10 mm warer column.

- 1 glass polvester wbe (nr.8) with gasket (nr.9) goes through the
wall and it 15 attached to the case (nr.d) by a watertight fiviure.

B. HEATING ELEMENT fixed inside the tube with a tighiening
band. ’

IT PREVENTS FROSTING and it consists of:

-1 heating elemenit (nr 10) NF IPS5, 40 watis / 220 V for valve 2230
Sor WALL mounting. or 25 waits / 220 V for valve 2231 for
CEILING mounting. Abways in both cases, 220V supply with ground
COHRECHION.

- I control thermostat.

oy N ! ! o I L . - i L LN
CASO COMPROMETERA  NUESTRA  RESPONSABILIDAD.
CONTIENE ALGUNAS INDICACIONES DE BASE DESTINADAS
A INFORMARLES Y A ACONSEJARLES.

FOHES DOCUMERNT IS NOT A CONTRACT AND LN N WY
INVOLVES OUR RESPONSABILITY. IT PROVIDES SOME BASIC

DATA PESIGNED FOR YOUR INFORAMATION

ventas@fermod.com.ar | www.fermod.com.ar
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FUNCION DE LA VALVULA

Las  paredes de una cdmara  frigorifica sometidas
periodicamente a grandes esfwerzos como consecuencia de las
diferencias de presion  del aire, sea por la parte interna de la
crimetra, sea por la parte externa de la camara.

A fin de dominar estas presiones, hemos creado las VALVULAS
SERIE 2200.

estan

JRES

La descongelacion de los evaporadares, la entrada de las
mercancias en la camara. la apertura prolongada de las puertas,
tado ello provoca un RECALENTAMIENTQ del aire, o bien una
SOBREPRESION con riesgo de brutales e inesperadas aperturas de
las  puertas isotérmicas o de deformaciones y  posibles
derrumbamientos de paredes o techos. Asi mismo, el enfriamiento
del aire, la puesta en marcha de una cdimara, pueden ambos
provacar una DEPRESION con las mismas consecuencias que en el
caso precedente.

EJEMPLO: una caida o una elevacion de temperatura de 1° C crea
una presion de aproximadamente 40 mm de columna de agua o 40
Kg/m2; esto es para un techo de 100 m2 una presion uniformemente
repartida de 4 toneladas.

PRESIONES EXTERIORES

hro fenomeno a tomar en consideracion : la presion atmosférica.
En efecto, los cambios de temperatura. tempestades. huracanes,
provacan variaciones de presion que actuan sobre el exterior de las
paredes y pueden llevarnos a los mismos inconvenientes v sus
CRnsecuencias que con las presiones intertores.

)
v
!

FUNCTION OF YALVE

The walls of a cold room are constantly subjected to sirains caused
by pressure variations, either from inside or from outside.

In order to control said pressures, we have created VALVES 2200
RANGE.

INTERNAL PRESSURES

Defrosung of evaporators, loading of goods, extended opening of
doars entail WARMING UP of the air, hence OVERPRESSURE risk
of wviolent opening of the doors or yielding of the walls. Likewise,
COOLING DOWN of the air and consequntly of the room, will result
i UNDERPRESSURE and possibly collapse of the walls.

FOR EXAMPLE: a vise or fall of temperature by 1° C, creates a
pressure of about 40 mm water column i.e. 40 Kg/m2, for a 100 m2
ceiling, an evenly distributed load of 4 metric tons.

Another factor has to be considered: atmospheric pressure.

Changes in weather (e.gstorms) may cause pressure variations
acting on the outside of walls, with the same drawbacks as internal
pressures,

.E :270max-: —

a0

sracion la formula que persiee

Seguidamente les sometemos @ conside
cantidad de vilvidas que se precisan en funcion de los

derermin

duatos que cano.

CMOoS.

Cantidad devalvulas =

N = volumen de la camara.
= varideion de tiempo en minutos por cada g
st de la cdmara en grados centigrados.

CONSHAnIes.
Ejemplo:
Vo= 5000 m3

T = 1§ minutos por cada 1'C
1=-30°C

Fermod S.A.C.I.F. e I.
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The following formuda determines the nnher of valves needed for a
eiven case.

13V
Numberof valves= ____

T273-1

V = volume of the room.

T = time variation in minutes for 1°C
| = temperature of the room in °C.
273 & 1,3 = constant values

Example:

V= 5000 m3.

T = 135 minutes for 1°C.
t= -30°C.

Aiwmabar af valuse

A\
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‘r) :(' = -30°C.

(=

Cantidad de vilvulas: Number of valves:
1,3 x 5000 6300 1,3 x 5000 6500
1.78 = =178
15(273-30) 3645 15(273-30) 3645
- ey decir 2 viabvulas. = i.e 2 valves
s mds arriba se respelan exactamente, las 2 If above data are exacily observed, the two valves will ensure that an
on uniformemenie repartida de p enly distributed pressure of 30 Kgm?2 is not exceeded,

REFERENCES QF VALVES

VALVELAS EXISTENTES

N°2230 (WALL) 220% 40W
N°2230 (PARED) 220V 40W N2231 (CEILING) 2207 25W
\v 2231 (TECHO) 2200 25W

3

VALVULA 2200 ... VALVE 2200 ... VALVULA 2200 ...

ESTA CURVA HA SIDO ESTABLECIDA DESPUES DE LOS ENSAYOS EFECTUADOS SOBRE LA VALVIULA 2200 POR EL. CENTROQ TECNICO DE
INICSTRIAS MECANICAY BAJO EL N° 2425-6-1554 EN FECHA 8.10.1976.

THIS DIAGRAM HAS BEEN DRAVWN UP ON THE BASIS OF THE TESTS CARRIED OUT WITI VALVE 2200 AT THE  TECHNICAL CENTER OF MECHANICAL
INDUSTRIES U NDER MR 2425-6-1554 ON 8.10.1976.

ME’ CAUDAL s C LINA V. ' 1N T .
R ow CAUDAL DE UNA VALVULA EN FUNCION DE DIFERENTES PRESIONES
FLOW OF VALVE IN RELATION TO PRESSIURES
POOf— - =

17rsl S S ——

ans

75

50 - —
PRESION
a5 B — . RN
mmH_ O
I RG] EL] 30 a0 EL 60

VALVULA 2230 - SOUPAPE 2230 - VALVE 2230

MONTAJE

] - Perforar el tabique en un diametro de 100 mm.

2 - Cortar el tbo (6) lado sin muesca a una longitud correspondiente al espesor del tabique
+ 60 mm.

3 - Pasar el cable (5) a través del tubo (6). de las juntas (2) y (4) v de la prensa estopa (10).
Unir el tubo (6) a la valvula con las abrazaderas (3) y los 4 tornillos M8§.

4 - Parte exterior: introducir el conjunto montado. tubo y valvula, en el orificio @ 100
(prezas 1-2-3-4-5-6-7).

5 - Parte interior: montar la arandela de apoyo (8) sobre el tubo (6). fijar la cafia calefactora
(7) sobre su soporte (13), la punta de la cafia calefactora a la altura de las aletas del soporte.
Introducir la arandela de apriete (9), los 4 tornillos (11) aflojados , con su collarin (14) y
fijar este ulnmo sobre el tubo con una llave hexagonal de 5.

6 - Apretar moderadamente los 4 tomillos (11) con el fin de asegurar la estanguidad. tensar el
cable (5) del exterior para estirarlo y apretar la prensa estopa (10).

FUNCIONES ELECTRICAS

1 - La cania calefactora (7) estd alimentada permanentemente.

2 - En caso de averia de la cafia calefactora, el termostato de seguridad pone en funcionamiento
un piloto de control. un imbre o sirena de alarma (no proporcionado por nosotros).

MONTAGE
1 - Percer la cloison a un diameétre de 100 mm.

Tel: (54 11) 4744-2121 4\&
0
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MQ.'ELASE.

1 - Percer la cloison a un diametre de 100 mm.
2 - Couper le tube (6) caté sans encoche a une longueur correspondant & 1"épaisseur de la

cloison + 60 mm.

3 - Passer le cable (5) dans le tube (6), dans les joints (2) et (4) et dans le presse étoupe (10).
Assembler le tube (6) et la soupape avec les brides (3) et les 4 vis M8,
4 - Cété extérieur: introduire 1'ensemble monté. tube et soupape. dans le trou () 100

(picces 1-2-3-4-5-6-7).

5 . Coté intérieur: monter la rondelle d’appui (8) sur le tube (6), fixer la cartouche chauffante
(7) sur son support (13), le bout de la cartouche a la hauteur des ailettes du support.
Introduire la rondelle de bridage (9), les 4 vis desserrées, avec son collier (14) et fixer ce
dermier sur le tube avec une clé hexagonale de 5.

6 - Serrer moderéement les 4 vis (11) afin d’assurer 1'étanchéite, tirer le cable (5) de 1'extérieur
pour le tendre et serrer le presse étoupe (10).

1 - La cartouche chauffante (7) est alimentée en permanence.
2 - En cas de détéroration de la cartouche chauffante, le thermostat de sécurité met sous tension le
voyant de contréle (non fourni par nous).

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

1 - Drill a hole 100 mm diameter through the wall.

2 - Cut the tube (6) side without notch according to wall thickness + 60 mm.

3 - Introduce the wire (5) into the tube (6), seals (2) and (4) and stuffing box (10). Assemble the tube
(6) and valve with the clamp (3) and the 4 screws M8,

4 - Outside: Introduce the tube and valve into the hole (0 100 (parts 1-2-3-4-5-6-7).

5 - Inside: Assemble the support washer (8) onto the tube (6). fix the heating rod (7) onto its holder
(13) with the end at level of the wings holder. Introduce the ughtening washer (9). the 4 slackened
screws. with 1ts ring clamp (14) and fix 1t onto the tube with a hex.wrench key of 5.

6 - Tighten the 4 screws (11) moderately to secure the watertightess. draw the wire (5) from the
outside to make 1t taut and tighten the stuffing box (10).

ELECTRIC PARTS

1 - The tunction of the heating rod (7) is permanent.
2 - In case of failure. the thermostat lights up a control lamp (not delivered by us)

N N -

| - VALVULA

2 - JUNTA DE CARTER

3 - BRIDA DE CARTER

4 - JUNTA DE TUBO

5 - CABLE LLECTRICO

o - TUBO

7 - CANA CALEFACTORA

8 - ARANDELA DE APOYO

9 - ARANDELA DE APRIETE

10-PRENSA ESTOPA

11-TORNILLO PRESION CM6x25

12-TORNILLO FIJACION
COLLARIN CHC M6x25

13-SOPORTE CANA
CALEFACTORA

14-COLLARIN

Fermod S.A.C.l.F. e I.
ventas@fermod.com.ar | www.fermod.com.ar

NOMENCLATURE

I - SOUPAPE

2 - JOINT DE CARTER

3 - BRIDE DE CARTER

4 - JOINT DE TUBE

5 - CABLE ELECTRIQUE

6 - TUBE

7 - CARTOUCHE CHAUFFANTE

8 - RONDELLE D’ APPUI

9 - RONDELLE DE BRIDAGE

10-PRESSE ETOUPE

11-VIS PRESSION CM6x25

12-VIS FIXATION COLLIER
CHC M6x25

13-SUPPORT CARTOUCHE
CHAUFFANTE

14-COLLIER

Tel: (54 11) 4744-2121

PARTS LIST

1 - VALVE

2 - GEAR CASE

3. CLAMP

4 - SEAL

5 - ELECTRIC WIRE

6 - TUBE

7 - HEATING ROD

8 - SUPPORT WASHER

9 - TIGHTENING WASHER

10-STUFFING BOX

11-PRESSURE SCREW CM6x25

12-RING CLAMP FIXING
SCREW CHC M6x25

13-HEATING ROD HOLDER

14-RING CLAMP

)
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_ ALIMENTACION
~ — p— g ALIMENTATION
AZ  AZUL BLEU BLUE POWER-SUPPLY
(M MARRON MARRON BROWN 110V 0 220V 0 48V 0 24V
[AM _AMARLLO JEUNE YELLOW 110V ou 220V ou 48V ou 24V
110V or 220V or 48V or 24V
i MISMO VOLTAJE
CANA CALEFACTORA MEME VOLTAGE
CARTOUCHE CHAUFFANTE SAME VOLTAGE
MEATINGROD
] N == === =
| f L y :
| ' !_MV\NV\A ;
] : AZ ALARMA
! T i N ALARME
| | ALARM
| T . AM (NO SUMINISTRADA)
wl A (NON FOURNIE)
| CONTACTO TERMICO L q—-———! =  (NOTSUPPLIED)
CONTACT THERMIQUE | CAJA DE CONEXION
THERMIC SWITCH BOITE DE RACCORDEMENT
CONNECTION BOX

————

VALVULA-SOUPAPE-VALVE )

©

| / L
LA CANA CALEFACTORA DEBE ESTAR EN EL CENTRO DEL TUBO *6” / (,.,14} e 2
LA CANNE CHAUFFANTE DOIT ETRE AU CENTRE DU TUBE 6" —

2230 ]

EEEEEE

220V - 50Hz - 40W

b/
&
S8
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THE HEATING ROD MUST BE AT THE TUBE CENTRE 6" f
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